PNP Pulse Kontrol Calisma Ayari

Kodu Agiklama Fabrika ayari
2.0 Kontrol Modu 0 = Pozisyon Kontrol
3.0 Komut Modu 1 = Pulse Komutu

32.0 Pals Lojik 0 = Pulse/Direction
34.0 Garpan 1000
36.0 Bolen 1000

Tim parametreler ayarlandiktan sonra “Mode” tusuna basarak 5 F'I LI E £ P parametresini bulunuz.

5 HLI E = P Parametre ekranindayken “Set” tusuna basiniz.
5 H LI E £ P Ekraninda “P” Harfi 7 kez yanip sdnecektir.

0.0 E n d Ekranda parametresi geldiginde kaydetme islemi basariyla tamamlanmistir.

Cihazin enerjisini kapatip agarak yeniden baslatiniz.

Ornek;

34.0 32768

36.0 1000

PLC Hiz 200.000 (200kHz)
Hedef 400.000 Pulse

Bu durumda motor 3000 devir/dakika hizla 100 tur déner.

5 24V

+

= Pulse Sinyal
= Direction Sinyal

PNP
Pulse-Girig Baglantisi
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